Bases de motor ROSTA

Tensado automatico para transmisiones por correas
Total traccion — Protege las correas — Sin mantenimiento
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Beneficios de uso de las

MB 27

Evita que las correas patinen y sufran
fuertes estiramientos en el arranque!

Reducen averias y roturas en motores!

Permiten un répido recambio de las
correas sin necesidad de un nuevo
alineado de las poleas!

Sistema sin mantenimiento, no es
necesario el ajuste periodico de la
tension de las correas!

MB 38
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bases de motor ROSTA

MB 50

Aumentan la vida util de las correas,
evitando la acumulacion de calor y la
rotura prematura por desgaste!

Ofrece una tension ideal, manteniendo siempre
el par constante y reduciendo el consumo
por sobreesfuerzo!

MB 70

Sistema de transmision silencioso,
evita ruidos molestos!

TAC TAC

e )\
.v‘.— o //._.

e g

MB 100

ROSTA

rodaindustria mésca s 3



chus
Roda-horinzontal



Tabla de seleccion de las bases de motor ROSTA
segun el tamafio del motor

- P [kw] P [kw] P [kw]
Tamafio ; ; ; . . P p
del motor 3000 mint 1500 min™ 1000 mint Base de motor tipo Véase en Disefio estandar
2-polos 4-polos 6-polos
90S 15 11 0.75
90L 2.2 15 11
N
MB 27 x 120 Paginas 6-7 @
100L 3 22/3 15 s
112M 4 4 2.2
132S 55775 &5 3 -
132M - 75 4/55 © e
MB 38 x 300 Paginas 6-7 - N
= et F
160M 1715 1 75 = .
160L 18.5 15 1
160M 11715 1 75
X =
160L 18.5 15 11 3 SR
180M 22 18.5 -
X -
180L ~ 29 MB 50 x 270-2
o
n
Paginas 8-9 2
200L 30737 30 1857 22 MB 50 x 400
225S - 37 -
X
225M 45 45 30 VB 50500
250M 55 55 37 MB 70 %400
280S 75 75 45
X
280M 90 90 55 MB 70550
o
~
Paginas 10-11 <
315S 110 110 75 MB 70 % 650
315M 132-160 132-160 90 /7 110
X
315L 160-200 160-200 110-160 VIE 70800
315M 132-160 132-160 90 /7 110
315L 160-200 160-200 110-160
o
S
355S 200-250 200-250 132-160 MB 100 x 750 Paginas 12-13 =
355M 250 250 200-250
355L 250 250 200-250

Posibilidad de sisefio personalizado segun sus especificaciones, véase paginas 14/15.
Si no aparece el tamafio de su motor, contacte con su distribuidor habitual ROSTA.

ROSTA @
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Comprobacion del tensado requerido: Tabla de control de tension inicial en correas tipo V

Las bases de motor ROSTA proporcionan la tensién reco- (valores estandar para las correas tipo V mas utlizadas)
mendada por el fabricante de las correas mediante el me-
canismo de pretension que incorporan. La tabla que se Tipode | Ancho  Alto | ¢ d poleamenor |  Control de
- - *
muestra a la derecha, indica el test de fuerzas recomenda- correa [ | L] U2 G P )
. - . [
do por la mayoria de los fabricantes de correas tipo V. XPZ, SPZ 10 8 56-71 20 © =
- ’ 2]
Esta tabla de pretensiones, es adecuada para la mayoria 75-90 22 g ‘;
de aplicaciones. 95-125 25 2 ;
0w <
> 125 28 < “é
XPA, SPA 13 10 80-100 28 ‘% E
16 mm deflexion 106-140 38 53
gd ge
150-200 45 g ®
c c
E )
> 200 50 o
83
XPB, SPB 16 13 112-160 50 o S
273
170-224 62 e £
g5
236-355 77 s =
o <
e [
> 355 81 =
=2
} ' XPC, SPC 22 18 224-250 87 T o
. w
Por cada 1000 mm entre ejes 265-355 15 % :s
—_ w
> 375 144 38
z 10 6 56-100 5-75
A 13 8 80-140 10-15
B 17 10 125-200 20-30
c 22 ©° 200-400 40-60
D 32 19 355-600 70-105

* Control de tensiéon para correas tipo V. Para una tension ideal de la correa
debemos conseguir una flecha de 16 mm por cada 1000 mm de distancia entre
ejes. (Para distancias entre ejes superiores o inferiores, hay que interpolar el valor
de 16 mm.)

Montajes habituales de las base de motor ROSTA en cribas.

45°

/ 1. Configuracion “Superior™
L. - La placa de conexién deberd ir centrada sobre la unidad ROSTA y completamente
% ﬁ horizontal a su base. Para la instalacion de la base a 45° de inclinacién, se debera
7 7.

alinear con los ejes de masas excéntricas.

Movimiento lineal
Tipo “Low-Head”

2. Configuracion “Lateral”

La placa de conexién debera ir centrada sobre la unidad ROSTA y completamente
horizontal a su base. El eje del motor debera ir un maximo de 15 ° por encima o por
Movimiento Circular debajo del eje de masas excéntricas.

Tipo “Ripple-Flow”

ROSTA
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Base de Motor
Tipo MB 27
Tipo MB 38

230 N L 185 o
A ] 8
Ofiset 60 % Kl -‘
e P 1 il
M i=ali=al
g 5 = _-_.___.ﬁ,ﬂ
g_ i
|_25 _Iq} m] 11
MB 27 x 120 & e rnl
a0 | 160 ) 184 D)
" 220 A 272
" 310 2 ’ 310 5
- A - B -
 Offset _sp?‘ K
i aiiR
J o~
g & i
8 35 .
=A==
MB 38x 300 : == i
S0 250 (50)
388
. Tamafio P [kW] P [kW] P [kw] Peso
Art-No. T A B K
o PO delmotor | 3000min? 1500 mint 1000 min kq]
90s 15 11 0.75 140 100 105
9oL 22 15 11 140 125 105
02200201  MB27x120 8
100L 3 22/3 15 160 140 12
112M 4 4 22 190 140 12
1325 55/75 55 3 216 140 M10
132M - 75 4/55 216 178 M10
02000301  MB38x300 26
160M 1/15 un 75 254 210 13
160L 185 15 u 254 254 13

Detalles para disefios especiales, vea paginas 14/15.
% Opcion de desplazamiento de la placa de conexion del motor, se recomienda el uso en la posicion “off-set”, con el fin
de conseguir una mayor longitud del brazo de palanca del conjunto . La base se suminisra con la placa centrada.

Placa de conexion al motor
Soportes laterales

Sistema de pretension
Unidad elastica ROSTA
con bridas

(MB 27: 2 bridas /

MB 38: 3 bridas)

ROSTA !"
: rodaindustria sirica s
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Partes de acero galvanizadas

MB 27 x 120
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Instrucciones de montaje MB 27 y MB 38

1 Seleccion de la posicion correcta de la base respecto a la polea conducida

|
posicion correcta de la
base de motor

|
posicion limite de la
base de motor

|

posicion incorrecta de
la base de motor
(contacte con ROSTA)

2 Anclaje de la base de motor 3 Alineacion de poleas 4 Afloje el tornillo para desbloqueo
MB 27: y fijacion del motor sobre la base (elemento axial)
4 taladros rasgados 11 x 25mm La placa incorpora los 4 taladros coin- MB 27: M16
MB 38: cidentes con su motor MB 38: M20

4 taladros rasgados 13.5x35mm

5 Colocacion y tension de las correas, control del tensado 6 Apriete el tornillo para bloqueo
Controle el tensado de las correas segun las indicaciones del fabricante (elemento axial), lista para funcionar!
(ver tabla en pag. 5).
MB 27:mediante tensor inferior, MB 38: mediante tensor «sinfin» lateral, MB 27: M16 (par de apriete 210 Nm)
utilice una llave fija M10 utilice una llave de carraca M24 MB 38:M20 (par de apriete 410 Nm)

Retensado: e
Generalmente no seré necesario un tensado posterior, sin embargo, recomendamos realizar un control de Ro STA .’
tensado unos dias después de su puesta en marcha, pasado el tiempo de rodaje de las correas. |

rodaindustria mésca s 7
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Base de Motor
Tipo MB 50

2645

70 280
400

L

I o O e I

02 200506 MB 50x270-1 160M 11/15 1 I5) 254 320 210 315 245 463 72 437 14 40
160L 18.5 15 n 254 320 254 315 245 463 72 437 14

02200507 MB 50x270-2 180M 22 18.5 = 279 350 241 350 245 463 72 452 14 43
180L - 22 15 279 350 279 350 245 463 72 452 14

02200508  MB50x400 200L 30-37 30 18.5/22 318 405 305 390 345 563 55 463 18 53

02200509  MB 50x%500 2258 - 37 - 356 465 286 420 425 643 72 510 18 60
225M 45 45 30 356 465 311 420 425 643 72 510 18

Detalles para disefios especiales, vea paginas 14/15.

% Las base de motor tipo MB 50 se suministran con la placa
de conexion del motor en posicién ““off-set”. Dependi-
endo de la posicion final de la base de motor y el angulo
de trabajo de las correas, la placa de conexion se modi-
ficara a su posicién “centrada’ sobre el elemento axi-
al (recomendado en las tranamisiones utilizadas en cri-
bas). La placa de conexion lleva los taladros necesarios
para su modifjicacion.

Placa de conexién al motor
Soportes laterales
3 Brida de pretension
(MB 50%270-1 y MB 50x270-2: 1 pretensor /
MB 50x400 y MB 50 x500: 2 prestensores)
4 Unidad elastica ROSTA, incorpora casquillos
interiores de refuerzo en sus extremos para un
control axial, bridas de fijacion (dependiendo
del tamafio =2-5 bridas)

ROSTA &j

N

En la aplicaciones en las que sea necesario corregir la
distancia de tensado por un posible aumento de la dis-
tancia entre las poleas, el tornillo «sinfin» para el ajuste
del sistema pretensor, debera colocarse en el segundo
taladro que incorpora la brida (3), esta operacion, per-
mite una mayor inclinacion y retroceso de la placa de
conexion al motor.

: rodaindustria mésca s
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Instrucciones de montaje MB 50

1 Seleccion de la posicion correcta de la base respecto a la
polea conducida

Area de funcionamiento ““inferior”
Posicion de la placa ~ horizontal

I posicion correcta de la base de motor
. posicion limite de la base de motor
I posicion incorrecta de la base de motor
(contacte con ROSTA)
2 Anclaje de la base de motor 3 Alineacion de poleas 4 Afloje el tornillo para desbloqueo
Utilice los 4 taladros rasgados 18 x 60. y fijacion del motor sobre la base (elemento axial) y los tornillos de la
Desplace la base longitudinalmente para La placa incorpora los 4 taladros coin- brida de pretension (s)
un primer ajuste del tensado dependiendo cidentes con su motor M20 y M16

de la longitud de sus correas

5 Colocacion y tension de las correas, control del tensado 6 Apriete el tornillo para bloqueo
Controle el tensado de las correas segun las indicaciones del fabricante (elemento axial) y los tornillos de la
(ver tabla en pag. 5). bridg de pretension (s), lista para
Area de funcionamiento “superior’: Area de funcionamiento “inferior”: funcionar!
tornillos de ajuste M20x 1.5 tornillos de ajuste M20x 1.5 M20 (par de apriete 410 Nm),

(para el tensado = la brida sube) (para el tensado = la brida baja) M16 (par de apriete 210 Nm)

Retensado: e
Generalmente no sera necesario un tensado posterior, sin embargo, recomendamos realizar Ro STA .’
un control de tensado unos dias después de su puesta en marcha, pasado el tiempo de roda- |

je de las correas.

rodaindustria mésca s 9
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Base de Motor
Tipo MB 70

Nur bei MB70x800

T
___________ S (S
—
c 110
: B
Art-No. Tipo dTealnr;aoF:gr 3023( \r/nvi]n‘l 15F(’)c[)k\r/nvi]n-1 102E)k\r,nvi]n-1 A A8 B BB C D E K FE:;(])
02200704  MB 70x400 250M 55 55 37 406 510 349 410 350 595 50 22 151
02200705  MB 70x550 280S 75 75 45 457 560 368 500 500 745 50 @22 173
280M 90 90 55 457 560 419 500 500 745 50 22
02200706  MB 70%650 3155 110 110 75 508 630 406 570 600 845 70 26 192
02200707  MB 70x800 315M 132-160  132-160 90/110 | 508 630 457 750 723 968 70 28 222
3151 160-200  160-200  110-160 | 508 630 508 750 723 968 70 28

Detalles para disefios especiales, vea paginas 14/15.

% Las base de motor tipo MB 70 se suministra con la placa En la aplicaciones en las que sea necesario aumentar la
de conexién del motor en posicion “centrada’. Depen- distancia de tensado por un posible aumento de la dis-
diendo de la posicion final de la base de motor y el tancia entre las poleas, el tornillo «sinfin» para el ajuste
angulo de trabajo de las correas, la placa de conexion del sistema pretensor, debera colocarse en el taladro n°
se modificaré a su posicion “off-set” sobre el elemento 11 que incorpora la brida (3), esta operacion, permite
axial. La placa de conexidn lleva los taladros necesarios una mayor inclinacion y retroceso de la placa de conexi-

para su modifjicacion. on.

Placa de conexién al motor

Soportes laterales

Brida de pretension = 2 pretensores
Unidad elastica ROSTA, incorpora

un casquillo de refuerzo en su extremo
para un control axial

A OWNPR

ROSTA !"
- rodaindustria sirica s
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Instrucciones de montaje MB 70

1 Seleccion de la posicion correcta de la base

I posicion correcta
de la base de motor

[ posicién limite
de la base de motor

I posicion incorrecta
de la base de motor
(contacte con ROSTA)

3 Anclaje de la base de motor
4 taladros rasgados 22 x54 mm

4 Alineacion de poleas
y fijacion del motor sobre la base

4 taladros coincidentes con su motor

2 Colocacion del casqauillo de refuerzo
axial que incorpora la unidad elastica
ROSTA

La unidad elastica ROSTA incorpora
un casquillo de refuerzo que debera ir
colocado en el mismo lado en que co-
locaremos la polea motriz. Si es nece-
sario invierta 180° la posicion del ele-
mento elastico ROSTA (2 x M30)

5 Apriete el tornillo para bloqueo
(elemento axial) y los tornillos de
las bridas de pretension.

M30 y M16

6 Colocacion y tension de las correas, control del tension

Utilice los 4 taladros rasgados 20x1.5

Desplace la base longitudinalmente para

un primer ajuste del tensado dependiendo

de la longitud de sus correas

Ajuste del sistema de pretension

para el tensado corecto de las

correas

1.Apriete el eje central y los tornillos de la
brida para el bloqueo de la base

2. Suelte el tornillo guia M10 que incorpo-
ra el «sinfin» y seleccione el taladro
corecto desplazando el tornillo, col6-
quelo nuevamente para bloqueo

3. Afloje de nuevo el eje y los tornillos de
la brida

4. Continue regulando el «sinfin» hasta ob-
tener la tension deaseada M20x 1,5

7 Apriete el tornillo para bloqueo
(elemento axial) y los tornillos de las
bridas de pretension, lista para
funcionar!

M30 (par de apriete 1400 Nm),
M16 (par de apriete 210 Nm)

Retensado:

Generalmente no sera necesario un tensado posterior, sin embargo, recomendamos realizar un
control de tensado unos dias después de su puesta en marcha, pasado el tiempo de rodaje de las

correas.

ROSTA

—"

rodaindustria mésca s »


chus
Roda-horinzontal



Base de motor
Tipo MB 100

865

20

450
X

310
b

‘ @E
B

B . .
AT
65 570 (65) 200 570
900 970
. Tamafio P [kW] P [kW] P [kW] Peso
Art-No. T
t-No L del motor 3000 min-t 1500 min-t 1000 min-t A 8 K kgl
315M 132-160 132-160 90/ 110 508 457 @28
315L 160-200 160-200 110-160 508 508 @28
02200900 MB 100x 750 3558 200-250 200-250 132-160 610 500 @28 490
355M 250 250 200-250 610 560 228
355L 250 250 200-250 610 630 728

Detalles para disefios especiales, vea paginas 14/15.

% Para un posible aumento de la distancia de tensado de las correas, debera fijar el pretensor reforzado (3) en el otro
punto de anclaje mas retrasado que incorpora la horquilla soldada a la unidad elastica ROSTA, variando asi el
grado de desplazamiento de la placa base.

1 Placas de conexion al motor
2 Soportes laterales

3 Pretensor reforzado

4 Unidad eléastica ROSTA

ROSTA ."
: rodaindustria sirica s
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Instrucciones de montaje MB 100

1 Seleccion de la posicion correcta de la base

I posicion correcta de la base de motor

I posicion limite de la base de motor

I posicion incorrecta de la base de motor
(contacte con ROSTA)

2 Anclaje de la base de motor 3 Alineacion de poleas y fijacion del motor sobre la base
4 taladros rasgados 32x70 mm 4 taladros coincidentes con su motor

4 Colocacion y tension de las correas, control del tension

Controle el tensado de las correas segun las indicaciones del fabricante (ver tabla en pag. 5).
Ajuste de la tension con una llave de vaso M 24 mm

No utilice sistemas de impacto
ni sistemas de aire comprimido

Retensado:
Generalmente no sera necesario un tensado posterior, sin embargo, recomendamos realizar
un control de tensado unos dias después de su puesta en marcha, pasado el tiempo de roda-

rodaindustria strca s .



chus
Roda-horinzontal



Disefios especiales de las Bases de motor ROSTA

segln sus necesidades

werdratinkeh

anaenkete

GunsApEEY
+ ARG IR

Ejemplo 1

Moto-Ventilador para intercambiador de calor
instalado verticalmente sobre una MB 50 especial

La principal funcion es la de evitar el mantenimiento
periddico y mantener la tension en estos equipos de
alto rendimiento. La base de motor tipo MB50 ha
sido equipada con un casquillo de bronce para ase-
gurar la firmeza axial del elemento elastico ROSTA.

w—

Mcorpbals
antitet

Ejemplo 2

Instalacion de un compresor de frio para autobuses sobre una
MB 45 especial, equipada con elastémeros ROSTA Rubmix 40
resistentes a altas temperaturas.

En esta aplicacion especifica, la base de motor ROSTA cumple
dos principales funciones: mantener la tension de las correas
que funciona entre el motor diesel y el compresor de frio, y la
de evitar que las vibraciones que genera el compresor circulen
al chasis.

ROSTA

14

ROSTA

uestionnaire:

Customer:

Date:

Machine type:
Center Mounting

Technical data: ! |
Motor data [
1. Motor frame size |
2. Power
3. Speed motor
< -t ~f motor

Tensioning Motorbase

T
| ROSsTA

Tensioning Motorbase

ley — am
ulley
ance drive to driven P

ulley

mn

luring Stayt of e rioiar)
I Drocess of the motor =577

—
force (data from belt supplien) |

ce |
force

ation

ed on received inform:
e s I s c2se O
Th - 5502 Hunzenschwil
> o7 24 21, Fax +41 (062897 1

DR 500
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Ejemplo 4

Transmisiones de altas cargas tensadas automaticamente con
las bases de motor ROSTA, disefios especiales

Las bases de motor ROSTA ofrecen altos grados de tension
automatica y sin mantenimiento. Potentes transmisiones de
cadena o de correa, trabajan eficientemente durante
prolongados periodos sin provocar averias ni vibraciones.

Ejemplo 3

Motor de accionamiento de la bomba de lodos
(bomba centrifuga) instalado sobre MB 50 x 270
especial

La base de motor ROSTA tiene como principal
funcion la de mantener la transmisién en estos
equipos utilizados para la extraccion de lodos
en la mineria, estos sistemas de transporte de
fluidos trabajan sin interrupcion y es necesario
evitar las roturas de las correas y prolongar los
mantenimientos peridédicos de los componentes

rodaindustria mésca s .
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Posibilidades sin limites!

Ejemplos de algunas aplicaciones:

ROSTA @8

rodaindustria mésca s
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